Stegherr

Imnovative Lo’lmnjen

@ Profilleistensidge GLS-A
Holz - Alu - GFK - PVC - MDF

Mit der Profilleistensage GLS-A kénnen Profile aus Holz, Alu, MDF, PVC, GFK
oder Verbundwerkstoffen nach Programm in jedem Winkel innerhalb +/- 45 Grad
abgelangt werden.

Ein integrierter Schiebeschlit-
ten (NC-Stop) positioniert
die Werkstiicke exakt an den =Ry,
vorher programmierten Positi-
onen. Durch einen Zahnstan-
genantrieb wird hichste Prazi- e ——— O

e i S
sion erreicht.

Die Einstellung der Winkel fir stegherr

den S&geschnitt erfolgt pneu-

matisch und in einer Ebene. »
Der Arbeitshub der S&ge ist L B
pneumatisch gesteuert. > l

Die Programmierung erfolgt auf einfachste Weise Uber einen Touchscreen mit grafischer Be-
nutzeroberflache. Die Bedienung ist anwenderorientiert und intuitiv durch Symbole. Es kdn-
nen Uber 500 individuelle Programme abgelegt werden.

Bedienung Uber Touchscreen Ablangen mit jedem Winkel innerhalb +/- 45°
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BECKHOFF

Bearbeitung von Holz - Alu - GFK - PVC - MDF méglich
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